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GENEL

Boru baglantisi, tasarima uygun olarak hidrolik strekliligi ve statik davranigi garanti etmelidir; gegerli
norm ve kurallara da uygun olmalidir.

1. MUFLU MANSONLU BIRLESTIRME

Muflu Birlestirme Metodu
150mm-600mm ¢apli koruge borular i¢in kullanilan yontemdir.

Bir ucu erkek, diger ucu disi baglanti olacak sekilde Uretilen borularin uglarinin birbirine gegmesi
ve uygun contayla birlestirilmesi yontemidir. Kolay ve hizli bir islemdir.

Erkek ve disi uglar birbiriyle tam ortisecek sekilde tasarlanmistir. Kaucuk conta kullanilir. Tam
sizdirmazlik saglanir. Atik sularinin topraga karismasini engeller.

Mufsuz Mangonlu Birlestirme Metodu
150mm-600mm ¢apli koruge borular i¢in kullanilan yontemdir.

Uclarinda erkek-disi baglantilari olmayan borularin harici manson ve c¢ift conta ile
birlestirilmesidir. Boru caplarina gore ozel tasarlanmis mansonlar, kaliteli ¢ift contanin
yerlestirilmesi ile iki borunun birlesmesini saglar. Tam sizdirmazlik saglanir.

Detayli bilgi icin “Neoplast Muflu / Mansonlu Birlestirme Talimati” a bakiniz.

www.neoplast.com.tr N TD2.06.Rev.00 Sayfal/4



NEOPLAST

N TEKNiIK DOKUMAN
BIRLESTIRME YONTEMLERI

2. SHRINK (ISIYLA BUZUSEN) MANSON BIRLESTIRME

600mm-1000mm capli koruge borular icin kullanilan yontemdir.

Shrink manson, capraz bagli polietilen ile sekil alabilen eriyik yapistirici malzemenin
birlesiminden olusur. Manson, iki borunun birlestigi yere gecirilir, 1sitici ile isitildiktan sonra
sekil almaya ve daralmaya baslar. Borularin dairesel olarak ylzeylerini tam olarak kavrayarak

muikemmel bir yluzey olusturur.

Buyuk capli kanalizasyon borularinda ideal olarak, standard boru kaplamalarinda, baglanti/boru
acikliklarinin  kapatilmasinda, buayuk yaricapli dirsek baglantilarinda alternatif olarak
kullanilabilir.

Ozellikleri

e Hizli buzalar

e Tam sizdirmazlik saglar

e Korozyon onleyicidir.

e Uzun isletme omri vardir.

e Hizli boru désenmesini saglar.

Detayli bilgi icin “Neoplast Shrink Manson Birlestirme Talimati” a bakiniz.
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3. ELEKTROFUZYON BANT KAYNAGI BIRLESTIRME

600mm- 2600mm capli borular i¢in kullanilan yontemdir.

Her cap icin boyu ve eni farkli, boruya temas eden tarafi bakir tellerle kaplanmis olan

polietilenden imal edilmis Elektrofizyon Bantlar kullanilir.
EF bant, iki borunun birlesme noktalarinda kaynaklanir.

EF bantlar borularla ayni malzeme olan yuksek yogunluklu polietilenden imal edilir. Boru yuzeyi
ve bant ayni erime akis hizina sahip oldugu icin tam bir birlesme ve kuvvetli kaynak olur. Boylece

bant ve boru tek parca gibi hareket eder. Kaynak sonrasi tam sizdirmazlik saglar.
EF bantlar hafiftir. Elektrofizyon kaynak makinesi ile parametreler girilerek kolayca kullanilir.

Ozellikleri:

e Su gegirmez ve suya dayanikli, tam sizdirmazlik saglar

e Borunun toprak altindaki eksenel hareketleri ile meydana gelen eksenel kuvvetlere
dayanikli

e Radyal kuvvetlere ve egilme momentlerine dayanikli
e Dis yuklere karsi dayanikli

e Sicaklik ve sicaklik degisimlerinin etkilerine dayanikli
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Yontem:

Borular kasnak denilen sabitleme parcasi ile i¢ taraftan merkezlenerek EF kaynaga hazir hale
getirilir.

Borunun kaynak yapilacak yuzeyleri temizlenerek EF Bant, birlestirilecek borularin kaburgalari
arasindan ve birlestirme yerinin Gzerinden sarilarak 0zel aparatla boruya sabitlenir.

EF Kaynak makinesinin parametreleri boru ¢apina gore girilir ve kaynak yapilir. EF ile kaynagi
yapilan borular sogumaya birakilir.

Borunun i¢ yuzeyinden sizdirmazlik icin el ekstruderi ile kaynak yapilir. Boylece tam sizdirmazlik
saglanmis olur. Birlestirme kaynagi kanal i¢i veya kanal disinda yapilabilir.

Detayli bilgi icin “Neoplast Elektroflizyon Bant Kaynagi Talimati” a bakiniz.
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